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Active Front End asegura:
comportamiento toleran
en redes de distribuciéon i

Sidex-Galati es lamayor planta
sidertirgica del sudeste de
Europa. Sus productos son bien
conocidos en todo el mundo
desde hacemas de 30aiios.La
empresase encuentra inmersaen
un proceso continuo de
modernizacion. La condicion
basica para mantener la
capacidad plenadelaplantay,
por consiguiente, que laempresa
obtenga rentabilidad, es quela
instalacién de hornosy colada
funcionen sin interrupciones por
averias. En la modernizaciényel
reequipamiento de lainstalacion
de griias, los convertidores de
frecuencia Simovert MasterDrives
VC con Active Front End (AFE)
garantizan la méxima seguridad
de funcionamiento.

La planta sidertrgica Sidex-Galati se ex-
tiende sobre una superficie de unos 2,2 km
cuadrados en la entrada del delta del Da-
nubio, en Rumania. La planta tiene una ca-
pacidad de 8,5 millones de toneladas anua-
les y ofrece trabajo a 30.000 colaboradores.
Con seis altos hornos, tres acerias con con-
vertidores LD, coladas continuas, trenes
laminadores de chapa y una instalacion de
galvanizado, Sidex-Galati es la mayor
planta sidertirgica del sudeste de Europa.
En esta planta operan mis de 800 grias,
entre ellas diez directamente para la fundi-
cion. Recientemente comenzd la moder-
nizacién de una gria de 200 toneladas pa-
ra fundicién. Para este proyecto los
expertos de Uzinsider Engineering, una
empresa consultora vinculada con Sidex,
seleccionaron la solucién con Active Front
End (AFE) de Siemens.

Trabajo duro

En la aceria se convierte arrabio en ace-
ro. El arrabio fundido se transporta sobre
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La griia de fundicion
de 200 toneladas a la
luz del arrabio
fundido.

rieles desde el alto hornealaacerfa usando
una cuchara con 200 toneladas de capaci-
dad. Luego se levanta la cuchara con una
gria de fundicion y su contenido se vierte
en el convertidor LI con cantidades con-
troladas precisamente. Enel convertidor se
sopla oxigeno y se agregan fundentes y
chatarra para producir acero de converti-
dor. Después de adicionar los agregados
para obtener las aleaciones requeridas, el
acero fundido pasa a la colada continua.
Este proceso se repite diez veces por dialos
365 dias del ano. Aqui el Sr. Stefan Chihala,
Gerente del Departamento Electrotecnia
de la empresa Uzinsider Engineering, con
mis de 30 anos de experiencia con instala-
ciones y accionamientos de Siemens acla-
ra: “Lagria de fundicién es una parte esen-
cial dela instalacion cuyo funcionamiento
s decisivo para alcanzar la mdxima ca-
pacidad de la aceria. Debe trabajar con
exactitud, rapidez y sobre todo tener un
funcionamiento seguro y confiable. Ca-
da interrupcion no planificada del proce-

so puede danar el material ya los dispositi-
vos mecanicos de la instalacion. Tenemos
dos grilas, una actiia como reserva, equi-
padas con motores asincronicos con ani-
llos rozantes; sin embargo, ambas tienen
susanos de servicio y son poco confiables,
como consecuencia tenemos prolongados
tiempos de parada improductivos”. Tanto
en Sidex como en otras acerias consideran
que la primera prioridad debe ser evitar es-
tas paradas del servicio. Lared de distribu-
cién local es débil y, ademds, la alimenta-
cidn eléctrica de los motores de la gria se
realiza a través de rieles y contactos rodan-
tes que, con frecuencia, originan fallas. Es-
tas eran las condiciones iniciales que el
cliente planted a sus proveedores para la
modernizacién de una grua de fundicién
de 200 toneladas.

“La instalacién con AFE se perfilé
como la mejor solucién”

Como solucion para el problema deac-

clonamiento eléctrico planteado, los inge-
nieros de Ugzinsider seleccionaron dos
convertidores Front End MasterDrives de
200 kW y regulacion vectorial para el siste-
ma de elevacion principal, Dos motores
asincronicos jaula de ejecucion especial
elevan la cuchara por medio de una cajade
engranajes comiin con una velocidad de
cuatro metros por segundo hasta 19 me-
tros de altura sobre el piso. Ln servicio de
emergencia, uno de los motores es capaz
de levantar la cuchara con dos metros por
segundo. Los dos convertidores AFE con

-modulos tecnoldgicos T300 y software es-

de Siemens para mecanismos de ele-

- wacion aseguran una distribucion de car-

erfecta entre ambos motores que
) en servicio maestro-esclavo. Un
mecanismo elevador auxiliar actiia sobre
cuchara para volcarla carga en el conver-
LD. Los dos motores del acciona-
to principal y el del mecanismo auxi-
ienen la misma construccion por
es de seguridad en el servicio y te-
o en cuenta los elevados costos que
genera una interrupcion del proceso tec-

Los accionamientos trifisicos
rabajar en forma individual 0 en

con; En el caso que falle un converti-
dor tan las salidas de otro sobre ca-
da m esta forma se asegura que el
arrabio quede en la cuchara.

dos carros de la gria
cién principal o

Aire “incandescente” rodea la transferencia del

acero liquido al convertidor LD

auxiliar se emplean dos convertidores
Simovert MasterDrives VC de 45y 30 kW,
Otros dos convertidores con médulos tec-
nolégicos T300 y software especial de
Siemens para los mecanismos de transla-
cidn aseguran el desplazamiento de la gria
sin marcha oblicua o bloqueos. Para trans-
mitir al convertidor de frecuencia los valo-
resreales de lavelocidad de los generadores
deimpulsos del motor se utilizan converti-
dores de senales eléctricos / opticos y opti-
cos [ eléctricos para evitar perturbaciones
eléctricas provenientes de los cables de
fuerza motriz alimentadores de los moto-
resy que estan tendidos en las cercanias,

Los especialistas de Uzinsider hicieron
buenas experiendias con la téenica de PLC
de Siemens. Las posibilidades de Totally
Integrated Automation (TIA) se aprove-
charon en su totalidad. El sistema periféri-
co descentralizado Simatic ET 200 registra
las senales de la operacién manual dados
porel maquinista delagria, aligual quelas
deimds senales provenientes de los diferen-
tes aparatos de campo tales como fines de
carrera, sensores de velocidad, relés y fines
de carrera diferenciales. Las senales del
control de ejecucion al controlador
Simatic S7-300, segan los respectivos reque-
rimientos del proceso tecnoldgico, se realiza
por medio del protocolo Profibus-DP . Esta
comunicacion a través de Profibus tam-
bién es obligatoria para los convertidores
Simovert MasterDrives VC.

Los aparatos para montaje
interior tales como los con-
vertidores AFE y los equipos
Simovert MasterDrives VC se
montaron en una cabina clima-
tizada para protegerios contrael
polvo y las temperaturas ele-
vadas.

El Sr. Stefan Chihala conti-
mia comentando: “La técnica
de los convertidores AFE de
Siemens demostré que era la
mejor solucién. Su sorpren-
dente tolerancia a las sobre y
subtensiones transitorias de-
terminé que selecciondramos
equipos AFE para realizar el
reequipamiento, Estos con-
vertidores nos permiten apro-
. vechar el 100% de la potencia
motor sin limitaciones o re-
nes de la potencia en el
que se quemen los fusi-
sea en el funcionamien-
0 MOtOT 0 COMo genera-

dor, Opinando como ingeniero proyectis-
ta puedo asegurar que los aparatos AFE
son perfectamente apropiados para el ree-
quipamiento: no implican requerimientos
especiales para el transformador de red, no
se necesita implementar medidas especia-
les para el funcionamiento como genera-
dor y se los puede utilizar como si fueran
rectificadores tradicionales™.

Siemens desde el comienzo

Los accionamientos eléctricos y el equi-
pamiento de Siemens tienen una posicion
firme en Sidex. En este contexto uno de los
experto en grias de Uzinsider comento:
“Mi padre fue durante mds de 30 anos, es-
pecialista en el mantenimiento de las grias
de fundicion de Sidex. Laaceria fue disefia-
da desde un principio con equipamiento
eléctrico de Siemens, Conflamos en la tée-
nica de Siemens v en sus desarrollos inno-
vadores. Esta nueva tecnologia mejorard
considerablemente la disponibilidad de la
grua hastaalcanzar el 98 por ciento™.

Comoes natural, el interés principal del
Departamento Mantenimiento es procu-
rar que no se produzcan interrupciones en
el servicio, pero la solucién con Active
Front End ofrece otras ventajas “ocultas”.
TLa instalacién trabaja con una frecuencia
de pulsos de 3 kHz que permite obtener un
proceso de carga y descarga uniforme de
los condensadores del circuito intermedio
del convertidor que se traduce en unalarga
vida util de los aparatos. Ll elevado rendi-
miento de los aparatos y las reducidas pér-
didasen los cablesy en el transformador de
red dan como resultado menores costos de
explotacion de la red de suministro de
energia eléctrica. Y el bomban: todo esto
puede implementarse sin inducir armoni-
cas en la red porque la misma sélo “ve”
tensiones casi sinusoidales y, por consi-
guiente, hacia la red circulan corrientes
aproximadamente sinusoidales. Una re-
gulacion vectorial répida orientada por el
dngulo de desfasaje de lared en el lado tri-
tidsico permite ajustar el factor de potencia
cos @y, por o tanto, se puede compensar la
potencia reactiva hastallegara cosp= 1.1

Ton Tonita,

Mo, Automation and Drives,
Bucarest, Rumania
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