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S U C C E S S  S T O R I E S Micromaster 420

Co rtes para lucirse
Micromaster 420 en sierras automáticas
para tubos

La empresa metalúrgica Peterseim GmbH & Co. KG Metallwerke de
Olpe, en Sauerland, Alemania,fabrica tubos sin costura de latón o
aluminio para máximos requerimientos, con diámetro exterior de 4
a 85 mm y espesores de la pared de 0,25 a 7 mm,así como las longi-
tudes, superficies y los perfiles más variados. Los tubos de latón se
utilizan en las formas más diversas en el campo sanitario, en lumi-
narias y en muebles, al igual que en la industria automotriz. Los tu-
bos de aluminio sin costura tienen su aplicación en la construcción
de máquinas e instalaciones, en la industria de la construcción y, ca-
da vez en mayor medida,en la construcción de vehículos.

Un det a lle de la produ cción de los tu bo s
sin co s tu ra de la em presa Peters eim qu e
tal vez no se con z c a :e s tos tu bos no se fa-
brican por perforac i ó n , torn e ado o fun-
d i c i ó n , sino por laminado. El proceso de
produ cción se realiza en diferen tes pasos
con s ec utivo s . En pri m er lu ga r, se lamina
con una vel oc i d ad adec u ada para el ti po
de tu bo que se qu i ere obten er un caño
en bruto con paredes de gran espe s or.
En éste el proceso de laminado redu ce el
e s pe s or de las paredes y esti ra su lon gi-
tud hasta unas cuatro veces la ori gi n a l .

La ad a pt ación de la presión aplicada y la
vel oc i d ad de laminado se realiza por
m edio de un converti dor de frec u en c i a
Ma s terd rives VC (Vector Con trol) de
160 kW. A con ti nu ac i ó n , en una instala-
ción de sierras tándem con cinco unida-
des aju s t a bles se corta el tu bo al mismo
ti em po en seis parte s . Cada una de las
s i erras se ajusta con ex acti tud en form a
i n d ivi dual por medio de hu s i llos ro s c a-
dos a bolas rod a n tes para obten er las
l on gi tu des requ eri d a s .
Una unidad Si m a tic S7-300 su m i n i s tra

los datos de produ cción para las sierra s .
El converti dor de frec u encia Mi c rom a s ter
4 2 0 , en con ju n to con el módulo de po-
s i c i on a m i en to FM351 del Si m a tic S7 y
un sistema de medición de de s p l a z a-
m i en to, regulan la posición de cada sie-
rra . De esta manera podrán aju s t a rse en
forma rápida y óptima las lon gi tu des de
los tu bos a fabri c a r. La com bi n ación en-
tre los gru pos de po s i c i on a m i en to
FM351 y el Mi c rom a s ter 420 con la re-
g u l ación estándar FCC (Flux Cu rren t
Con tro l ) , perm i te obten er una ex acti tu d

Lavado y secado a gran ve l oc i d a d
Micromaster 420 en lavadoras de recipientes

Las instalaciones tra n s po rt a d o ras y lava d o ras co m p l e t a m e nte auto m á t i ca s
p a ra re c i p i e ntes euro peos normalizados de la empresa W VG Kainz gana-
ron su prestigio en la dura labor diaria de las plantas de proce s a m i e nto de
ca rne alemanas y euro pe a s.En este ca m po,por una parte,los usuarios re-
q u i e ren cada vez mayor re n d i m i e nto de paso de las instalaciones y por la
o t ra ,a u m e nta co n s t a nte m e nte el rigor de la legislación relacionada con la
e l a bo ración de los prod u ctos aliment i c i o s.Ra zones más que suficientes pa-
ra mejorar co nt i n u a m e nte las instalaciones a fin de log rar que sean ca d a
vez más re ntables y eficiente s.As í ,cuando W VG Kainz debe cubrir los pun-
tos esenciales para la calidad y la prod u ct i v i d a d, equipa sus instalaciones
con Mi c ro m a s ter 420 de Si e m e n s.

Las rampas de arra n que y parada aju s t ad a s
s en s i bl em en te de un converti dor del tama-
ño con s tru ctivo A en cada una de las do s
e s t ac i ones de el evac i ó n , con f i eren movi-
m i en tos rápidos y arm ó n i cos al dispo s i tivo
corre s pon d i en te para el evar y bajar los re-
c i p i en tes sin que se de s prendan del mismo.
Los rec i p i en tes sucios uti l i z ados para el
tra n s porte y almacen a m i en to de la carn e
troz ada se en tregan en gra n des pilas. De-
l a n te de la instalación lavadora un sistem a

m ec á n i co invi erte indivi du a l m en te esto s
rec i p i en tes para que la su c i ed ad más gru e-
sa se de s prenda y caiga .Lu ego los rec i p i en-
tes pasan por la instalación lavadora equ i-
p ada también con sec adores rápido s . Pa ra
que el re su l t ado del lavado sati s f a ga las el e-
vadas ex i gencias actu a l e s , se regula la vel o-
c i d ad de paso y con ell o, la du ración del
proceso de limpieza por medio de unida-
des Mi c rom a s ter 420. Pa ra este fin, en el
con trol se ti en en almacen ados siete "pro-

gramas de lavado" (frec u encia fijas) y el
operador puede sel ecc i onar en forma ma-
nual el más conven i en te según el grado de
su c i ed ad de los rec i p i en te s . En la em pre s a
W VG Kainz con s i deran que en el futu ro,
p a ra obten er una ad a pt ación aún más pre-
c i s a , a gregarán un po ten c i ó m etro para
ad i c i onar un va l or pre s c ri to analógi co a las
f rec u encias fijas men c i on ad a s .
En el dep ó s i to interm ed i o, u bi c ado a con-
ti nu ac i ó n , se almacenan unos sobre otro s
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de _ 0,05 mm en la posición de cada sie-
rra .
Du ra n te el laminado se modifican las
c a racter í s ticas del material de los tu bo s
y, por lo tanto, se los debe som eter a un
proceso de recoc i do para que este mate-
rial rec u pere sus prop i ed ade s . Los dife-
ren tes pasos del proce s o :l a m i n ado, cor-
te y recoc i do, se rei teran las veces nece-
s a rias hasta obten er los tu bos con el diá-
m etro requ eri do. La planificación y ej e-
cución de la instalación el é ctrica de la
planta de laminado y corte fue re a l i z ad a
por la em presa Franz Son derm a n n
GmbH & Co. KG de la loc a l i d ad de
Wen den - G erl i n gen , cercana a Ol pe . To-
dos los sen s ores y actu adores se interco-
n ect a ron con el sistema Si m a tic S7-300
por medio de A S - In terf ace para obten er
un sistema con ju n to con precios conve-
n i en te s , así como simplificar los diag-
n ó s ti cos y los servicios técnico s . L a
puesta en servicio de los converti dore s
Mi c rom a s ter 420 se ej ec utó en form a
s en c i lla con la asistencia de "Starter / D ri-
vem on i tor " .
Ho l ger Son derm a n n ,d i rectivo de la em-
presa que ll eva su nom bre y con s truye
con troles de s de hace 45 años, s en c i ll a-
m en te , qu edó maravi ll ado de las po s i bi-
l i d ades de para m etri z ación que of recen
las unidades Mi c rom a s ter 420.

hasta 30 rec i p i en tes en pilas de unos sei s
m etros de altu ra ;c ada módulo del dep ó-
s i to interm edio almacena 900 rec i p i en te s
E 2 . El nu evo Mi c rom a s ter 420 perm i ti ó
eliminar el relé de acop l a m i en to uti l i z ado
hasta ahora en los mecanismos de el eva-
ción porque los frenos mec á n i cos de los
m o tores de el evación pueden com a n d a r-
se en forma directa por medio de una sa-
lida digi t a l . Otra razón por la cual la em-
presa W VG Kainz el i gió los nu evos con-
verti dores de Si em ens fue su excel en te
con f i a bi l i d ad , tal como com entó el vocero
de la em pre s a : " nu e s tras instalac i ones la-
vadoras tra b a ja n , en la mayoría de los ca-
s o s , du ra n te dos tu rnos y, de esta form a ,
operan con un número de rec i p i en tes qu e
su pera holgad a m en te las 5.000 unidade s
por día".
El con cepto de operación modular de la
nu eva serie favorece a la em presa W VG
Kainz y a sus cl i en te s :p a ra la para m etri z a-
c i ó n , puesta en servicio y doc u m en t ac i ó n
alcanza con un panel BOP básico (Ba s i c
Opera tor Pa n el) y en la operación se uti l i-
za el display de servicio estándar. Pa ra los
casos en que deba rec u rri rse al servi c i o
t é c n i co,en pri m er lu gar se utilizará un pa-
n el de operación ava n z ada AO P
( Adva n ced Opera tor Pa n el ) .

Exce l e nte clima en la ca b i n a
Micromaster 420 en cabinas de pintura

Hasta el pre s en te , dos acc i on a m i en tos de
vel oc i d ad fija proveían la ven ti l ación en las
c a binas de pintu ra y la reg u l ación manu a l
de la posición de persianas móviles en los
con du ctos de en trada y salida del aire per-
mitía com pensar la su c i ed ad que paulati-
n a m en te tapaba los filtro s .
Ah ora ,c ada motor ven ti l ador puede reg u-
l a rse en forma ex acta según los requ eri-
m i en tos del operador y los del servicio por
m edio de un Mi c rom a s ter 420. Tres nive-
les de ven ti l ación aju s t a bles en forma sen-
c i lla con una ll ave sel ectora , of recen aire a
m edida para pintar partes pequ e ñ a s , m e-
dianas o gra n de s . Un po ten c i ó m etro ad i-
c i onal perm i te agregar un va l or analógi co
a cada una de las tres frec u encias fijas (del
orden de 30, 42 y 48 Hz) y con ell o, a u-
m entar en forma indivi dual la vel oc i d ad

del ven ti l ador ex tractor de aire . Hasta aho-
ra no se en con tró un método más sen c i ll o
p a ra com pensar la su c i ed ad que tapa los
f i l tro s . En el proceso de sec ado, el caudal
de aire minimizado por medio de otro se-
l ector perm i te reducir cl a ra m en te los co s-
tos de la en ergía uti l i z ada para el calen t a-
m i en to.
El con s tru ctor de las instalac i ones el é ctri c a s
E rwin Ha i der, re s pon s a ble de la em pre s a
G ers t l a u r, con s i dera que el montaje y la
puesta en servicio de los equ i po s
Mi c rom a s ter 420 –también nu evos para él –
con una po tencia máxima de 11 kW (for-
ma con s tru ctiva C), es "tan sen c i lla com o
lo espera b a " . Pa ra la para m etri z ación este
e s pecialista pref i ere la herra m i enta de
s of t w a re Starter / Drivem on i tor y una co-
n exión RS 485, que perm i te ajustar en for-
ma indivi du a l , optimizar y almacenar lo-
c a l m en te las frec u encias fijas y otros pará-
m etro s . El usu a rio no necesita funcion e s
de operación y, por lo tanto, alcanza con el
d i s p l ay estándar indicador de servi c i o.
Adem á s , el Sr. Ha i der con s i dera "pr á cti co
y ren t a ble" que con un equ i po básico pue-
dan con s tru i rse solu c i ones indivi du a l e s
p a ra los requ eri m i en tos más va ri ado s .E s-
te equ i po básico lu ego se equipa con fil-
tro s , i n du ctancias y todo aqu ello que la
a p l i c ación en particular requ i era . La salida
de relé para m etri z a ble también perm i ti ó
s a ti s f acer de manera rápida otro requ eri-
m i en to del cl i en te : la nece s i d ad de con t a r
con un aviso ad i c i onal de "converti dor en
s ervi c i o " .

D i p l . Betri eb s wi rtin Sabine Sten gel

St a n d a rd Drive s

E rl a n gen , Al em a n i a

La empresa Gerstlaur Elektro
GmbH,entre otros negocios,
ofrece una gama completa de
instalaciones eléctricas para nu-
merosas empresas de la región.
Por ejemplo, en las cabinas de
pintura del tipo "Nova Verta"
–comercializadas por la empresa
Flügel Werkstatteinrichtungen
de Waldbrunn, Alemania– un sis-
tema de ventilación con regula-
ción sensible suministrado por
Gerstlaur evita problemas respi-
ratorios a los pintores y mantie-
ne los costos operativos dentro
de los reducidos niveles calcula-
dos.
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