ACCIONAMIENTO

Confiabilidad funcional
y alta disponibilidad

Nuevos accionamientos de corriente continua

SIMOREG DC-MASTER 6RA70

Los nuevos rectificadores
SIMOREG® DC-MASTER de la serie
6RA70 fueron disefiados para las
aplicaciones mas variadas de to-
dos los ramos industriales. Se em-
plean en todos los casos en los
cuales se requieren accionamien-
tos con funcionamiento seguroy
elevada disponibilidad: en maqui-
nas impresoras, en equipos de
traslacion y de elevacion, asi como
en ascensores y funiculares al igual
que para accionar diferentes ma-
quinas en las industrias de la go-
ma, del papel y del acero, trenes de
laminacién o bobinadoras, tronza-
doras, perfiladoras y muchas otras.

Estos nuevos equipos se encuentran dis-
ponibles en las versiones estdndar para
intensidades de corrientede 15a 12.000 A.
Cuando las intensidades superan los
2.000 A se procede sencillamente a co-
nectar unidades en paralelo, ademas, se
puede aumentar la potencia pasando a
un servicio con 12 pulsos. Para las tensio-
nes trifésicas de entrada de 230/400, 575,
690y 830V y una capacidad de sobrecarga
hasta 150%.

La elevada capacidad de calculo ga-
rantiza un dindmica 6ptima de accio-
namiento

Todos los rectificadores de la serie
SIMOREG DC-MASTER se pueden su-
ministrar para funcionamiento en dos o
en cuatro cuadrantes. La alimentacion de
la electronica (2 CA 230 0 400 V) es inde-
pendiente del suministro para la arma-
dura (inducido) y para el campo. La re-
gulacion de los circuitos de armadura y
de campo se realiza en forma completa-
mente digital. En el equipo se encuentra
integrada una alimentacion regulada de 3
a 40 A para el campo, armonizada con el
circuito de armadura. Todos los aparatos
se equipan con el mismo maédulo electro-
nico y asi, se ofrecen mas facilidades
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Las versiones estandar de los rectificado-
res SIMOREG DC-MASTER cubren intensi-
dades asignadas de la corriente de 15 a
12.000 A. Las intensidades superiores a
2.000 A se implementan sencillamente co-
nectando unidades en paralelo. Ademas,
estos equipos se pueden integrar en for-
ma continua en el entorno de la "Totally
Integrated Automation" de Siemens.

para el servicio técnico y se reducen las
existencias de repuestos en deposito.

Dos potentes procesadores de 16 bits
asumen todas las funciones del control y
la regulacion. El programa se encuentra
almacenado en una EPROM-Flash y los

parametros se graban en una memoria
EPROM no volatil.

Esta elevada capacidad de calculo garan-
tiza una dinamica de accionamiento de
primera clase. La regulacion previa en el
circuito de control de la corriente permi-
te obtener tiempos de respuesta de 6 a
9 ms. En el circuito de regulacion de ve-
locidad se alcanzan respuestas de 25 ms.
Los cambios en la direccion de los pares
en accionamientos de cuatro cuadrantes
précticamente no tienen tiempos muer-
tos, factor muy importante para el caso
de, por ejemplo, los accionamientos de

las cizallas utilizadas en la industria del

acero.
La interfaz serie del equipo basico per-
mite realizar un acoplamiento apara-
to/aparato por medio del protocolo
"Peer—to—Peer". Con este procedimiento
se puede implementar una tabla digital
de valores nominales muy rapida. El pro-
tocolo USS® en conjunto con la interfaz
RS 485 posibilita la conexién con los sis-
temas de automatizacion.

Software modular para el equipo
basico
Los médulos de software se interrelacio-



nan por medio de pardmetros. La técnica
BICO flexibiliza extremadamente el soft-
ware. Los conectores (CO) permiten el
acceso a todas las variables controladas
importantes,mientras que a las variables
de control se llega por medio de binecto-
res (Bl). Los equipos s6lo requieren el
ajuste de parametros y ya no se necesita
programacion.

Ademés de la regulacion de velocidad
con reglaje de corriente en cascada pue-
den suministrarse numerosos modulos
de software independientes, tales como
maodulos de curvas caracteristicas, arit-
méticos, reguladores tecnoldgicos, tem-
porizadores, modulos 16gicos y de me-
morias. Numerosas funciones podran
implementarse sin control exterior.

El software contiene cuatro conjuntos de
datos funcionales. Con los mismos pue-
den realizarse conmutaciones del tipo
cambio de engranajes u operacion alter-
nativa de diferentes motores con un equi-
po. Para altas velocidades podran
realizarse parametros para una limita-
cion de la corriente en funcién de la velo-
cidad.

Ampliaciones opcionales del
hardware

El hardware del equipo basico puede am-
pliarse de manera modular. Una amplia-
cién de la bornera contiene entradas/sali-
das analdgicas y digitales adicionales. Al
mismo tiempo se tiene una interfaz para
la conexion en paralelo de equipos
SIMOREG.

M@édulos de comunicacién como CBP
para PROFIBUS®-DP o SLB para el aco-
plamiento por medio de conductores de
fibra 6ptica SIMOLINK® permiten inter-
conectar estos equipos con sistemas de
automatizacién o realizar un acopla-
miento digital de accionamientos.

El médulo adicional T400 de planifica-
cion libre posibilita el procesamiento de

funciones tecnoldgicas suplementarias.
El programa se carga en una memoria
EPROM-Flash del médulo. Se dispone
de paquetes estandar de software para
sincronismo angular, aplicaciones de bo-
binadoras y tronzadoras que sélo requie-
ren la adaptacion de parametros. Ade-
mas, el mismo cliente podra programar
su tecnologia especial por medio de
CFC, un lenguaje para realizar proyectos
en SIMATIC® S7 y SIMADYN® D. El
maédulo T400, ademas de numerosas in-
terfaces analdgicas y binarias, ofrece dos
evaluaciones para emisores incrementa-
les con sefiales HTL o TTL.

Operar y observar

El panel de operacion en la puerta del
equipo se utiliza para la entrada/salida de
pardmetros y para observar valores de
medicion. Opcionalmente también po-
dré usarse el panel de operacién OP1S de
cuatro lineas con indicaciones en texto
claro. Los conjuntos de parametros al-
macenados quedan disponibles para su
"descarga” en otros equipos.

Una serie de indicaciones de alarmas y
avisos de error claramente asignados fa-
cilitan el diagnéstico que también podra
profundizarse a través de una memoria
de trazado integrada. En total, se pueden
registrar ocho magnitudes de medicion.
Al mismo tiempo, un retardo de disparo
ajustable permite registrar la historia
previa y la posterior. Con una PC y el
programa SIMOVIS se puede efectuar
una puesta en servicio guiada por mend.
Aqui, ademas de los parametros, tam-
bién se pueden prefijar palabras de con-
trol y valores nominales.

Puesta en servicio sencilla con el
panel de operacion

Para poner en servicio el accionamiento
bastara con ingresar unos pocos parame-

Accionamientos de co-
rriente continua
SIMOREGDC-MASTER
6RAT70, apropiados pa-
ra todas aquellas apli-
cacionesen las que se
requiere una elevada
dindmica de acciona-
miento.

tros a través del panel de operacion. Di-
ferentes procesos automaticos de opti-
mizacién para las intensidades de la co-
rriente en la armaduray en el campo, asi
como en el regulador de velocidad y enel
de atenuacion de campo, al igual que la
compensacion del rozamiento y el mo-
mento de inercia en conjunto con un
diagnostico seleccionable de errores, sus-
tentan y facilitan la puesta en servicio.
Todos los ajustes se mantienen registra-
dos en forma permanente incluso cuan-
do se reemplaza un modulo, tarea para la
que no se necesita personal con conoci-
mientos especiales. Ademas, los rectifica-
dores SIMOREG DC-MASTER tienen la
misma interfaz de mando que los converti-
dores SIMOVERT® MASTERDRIVES, es
decir, que para la puesta en servicio de
ambas clases de equipos no se requiere
una capacitacion adicional.

Dr. Ing. Josef Peter Lukas
Accionamientos grandes y medianos
Erlangen, Alemania
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Todos los equipos
SIMOREG DC- MASTER
se equipan con el mis-
mo madulo electrénico
y asi ofrecen mas facili-
dades para el servicio
técnico y permiten re-
ducir las existencias de
repuestos en deposito.



