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Nuevos impulsos

Con moédulos de control Simoreg se moderni-
za una maquina papelera en un abrir y cerrar
de ojos

La ampliacion en lugar del reemplazo, con frecuencia, es la alternati-
va tecnolégica y rentablemente mas sensata para numerosos pro-
yectos de modernizacion. En la fabrica de papel Stracel de Estras-
burgo se digitalizaron los accionamientos de corriente continua ra-
pidamente y con costos convenientes reemplazando sélo la regula-
cion existente por Simoreg Control Module. Con esto, los acciona-
mientos disponen de toda la funcionalidad de un rectificador mo-
derno y se integran sin enmienda a la nueva sistematica de la fabri-

ca de papel. *

Stracel es una empresa que pertenece al
grupo finlandés UPM-Kymmene
Corp., el segundo entre los fabricantes
europeos de papel, produce 260.000 to-
neladas de papel por afio. Las bandas
de papel atraviesan la gigantesca ma-
quina PM 1 con una velocidad de 90
km/h. Este impresionante coloso, con
un ancho de 9 metros y una longitud
de 138 m, supera la extensién de una
cancha de futbol y suministra una bo-
bina de papel de 50 toneladas cada ho-
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ra. En conjunto, las 24 bobinas de la
produccién diaria conforman una ban-
da que, con 2.000 kilémetros de largo,
podria unir Estrasburgo con Helsinki,
sede central del grupo empresario y
aun sobraria papel.

Para consolidar ain mas su posicién en
el mercado, la empresa Stracel reformé
esta mdquina para producir papeles to-
davia mds livianos y con mayor cali-
dad. La legibilidad y el brillo de los pa-
peles de prensa se optimizaron adn

mds. Las modificaciones en el procedi-
miento de fabricacién del papel de
prensa permiten obtener una resolu-
ci6n de texto mejorada y calidad de co-
lor similar a la del papel para impre-
sién de magazine, incluso en el caso de
la impresién Offset sin secador. Las
modificaciones mencionadas reque-
rian el reemplazo de diferentes compo-
nentes mecdnicos, como prensas, rodi-
llos y la calandria que impone el sati-
nado al papel. Sélo se mantuvieron el
tamiz de tela metélica y el tinel de se-
cado. Estas reformas constructivas en
la mdquina también demandaron una
adaptacion de toda la parte eléctrica.

Mantener los elementos existentes

El equipamiento eléctrico, al igual que
hace una década en la primera puesta
en servicio, se adjudic6 a Siemens. La
empresa Stracel estipulé que se debian
mantener todas las partes de potencia
que fueran posibles y reducir a un mi-
nimo el tiempo requerido para el ree-
quipamiento porque cada hora de pa-
rada le cuesta al fabricante de papel de-
cenas de miles de ddlares.

Es precisamente en la técnica de co-
rriente continua donde Simoreg
Control Module ofrece numerosas po-
sibilidades para ampliar con rapidez y
costos convenientes el equipamiento
de los accionamientos existentes. Por
lo tanto, se mantuvieron los motores,
la parte mecédnica y los médulos de po-
tencia, incluso el cableado y las barras
de potencia de la instalacién para
reemplazar sélo la regulacion existente
por Simoreg CM. El Control Module
mismo se instala en un tiempo muy
breve, mazos de cables prefabricados
opcionales y un disefio especial de los
bornes reducen a un minimo los gastos
necesarios para el cableado. A esto se
agrega la conformacién mecénica: la
caja y las plaquetas de circuitos impre-
sos se pueden dividir. Asi, las dos mita-
des de la caja se podrdn montar una
sobre o al lado de la otra y también se-
paradas. Los diferentes médulos de
plaquetas se ubican arbitrariamente en
el tablero. Los mdédulos, interconecta-
dos por los mazos de cables opciona-
les, se podran ubicar a una distancia de
hasta diez metros de los circuitos de
potencia. Las multiples posibilidades
de montaje permiten actualizar cual-
quier tablero en forma rdpida y senci-
1la.

Funcionalidad plena

Como resultado de esta accién se obtie-



ne un accionamiento de corriente conti-
nua moderno con toda la funcionalidad
de Simoreg DC-Master 6RA70, la novi-
sima generacién de rectificadores de
Siemens. Al igual que los equipos nue-
vos, los accionamientos de corriente
continua digitalizados disponen de una
dindmica elevada, la respuesta de la re-
gulacion es inferior a los diez milisegun-
dos, es decir, sélo una fraccion de los va-
lores requeridos por el proceso. Los rec-
tificadores reequipados también podrén
ampliarse en forma modular y la para-
metrizacién completamente electrénica
elimina todo ajuste por hardware como,
por ejemplo, con potenciémetros o por
colocaciéon de puentes (jumper). Una
interfaz para la conexion en paralelo de
hasta seis aparatos permite obtener un
funcionamiento redundante e incre-
menta la disponibilidad de toda la insta-
lacién. Y para redondear el panorama
cabe consignar que el accionamiento di-
gitalizado puede integrarse sin proble-
mas en cualquier entorno de automati-
zacion.

En s6lo una semana Siemens actualiz6 a
este estado de la técnica 17 acciona-
mientos del proyecto Stracel. Todos los
equipos de mds de 600 A se digitalizaron
con Simoreg CM y tinicamente se reem-
plazaron los rectificadores pequenios.

El reemplazo de la técnica analdgica y
la digital mds antigua por una electré-
nica completamente digitalizada, per-
miti6 integrar tanto los accionamientos
de corriente continua como los nuevos
Simoreg DC-Master 6 RA70 en el pa-
norama modificado de productos y sis-
temas de Stracel. Estos aparatos se co-
munican por medio del bus
Profibus—DP con los demads rectifica-
dores, con la técnica trifisica que tam-
bién se aplica y con la central de man-
do del proceso. En la configuracién de
Stracel se utilizan exclusivamente pro-
ductos y sistemas de accionamiento de
Siemens. Sin embargo, basicamente, los
accionamientos de corriente continua
reequipados con Simoreg CM vy los
nuevos  accionamientos  Simoreg
DC-Master 6 RA70 también "se en-
tienden" con los productos de otros
proveedores.

La modernizacién ofrece mas fle-
xibilidad

La integraciéon de los acciona-
mientos de corriente continua
reequipados con  Simoreg
Control Module en cualquier
panorama sistémico y su com-
pleta compatibilidad con los
accionamientos  Simoreg

Resumen de ventajas

» Digitalizacion de los acciona-
mientos de corriente continua
existentes con precios conve-
nientes

» El Control Module sélo reem-
plaza la regulacion

» Toda la funcionalidad de
Simoreg DC-Master 6 RA70, la
mas reciente generaciéon de
rectificadores de Siemens

» Integracion sin problemas en los
sistemas de automatizacion de
nivel superior

» Los tiempos de reequipamiento
mas breves

» El montaje dividido de cajas
y plaquetas ofrece
una gran flexibilidad

» Mazos de cables prefabricados y
un disefo especial de los bornes
reducen a un minimo los gastos
necesarios para el cableado

» Interfaz paralela para funciona-
miento redundante brinda la
maxima disponibilidad de la
instalacion

DC-Master 6 RA70, incrementa la fle-
xibilidad de los proyectos de moderni-
zacion. Las reformas constructivas en la
maquinaria de Stracel optimizardn
completamente el rendimiento. Los
grupos de tableros de los accionamien-
tos debieron disponerse de una manera
totalmente distinta. Con las posibilida-
des que ofrecia el equipamiento CM,
Stracel pudo decidir en cada caso si
mantenia la corriente continua, pasaba
a trifdsica, reemplazaba todo el tablero,
cambiaba la técnica de accionamientos
o la digitalizaba, con la ventaja que esta
decisién s6lo dependia de parti-
cularidades técnicas y de
los costos. Con ca-

da variante se
aseguraba

la con-

tinuidad de todos los accionamientos
de corriente continua y trifésica en re-
lacién con el panorama sistémico. En
algunos casos se debieron ubicar accio-
namientos de corriente continua en
otro lugar, sin embargo, con los MC se
los parametrizé exactamente para que
pudieran trabajar con sus nuevas fun-
ciones en el entorno correspondiente.

Casos en los que el equipo CM permi-
te realizar una combinacién entre
reemplazo y digitalizacién especifica
para cada aplicacién con costos y tiem-
pos minimos no sélo se presentan en la
industria papelera, sino en todos aque-
llos lugares en los que se opera con
grandes accionamientos de corriente
continua. Asi, cabe consignar que en la
industria del acero, en los acciona-
mientos de las cizallas y en los lamina-
dores se utilizan potencias dos y tres
veces mayores que los de la industria
papelera y, por lo tanto, también exis-
ten los potenciales de ahorro corres-
pondientes. Las impresoras, los acciona-
mientos de traslado y de elevacion, los
ascensores y los funiculares, asi como las
méquinas de carga para bancos de ensa-
yo de motores, turbinas o cajas de engra-
najes, representan otras posibilidades de
aplicacion. [

* El encabezamiento del presente articulo
fue incluido por error en la pdgina N°5 de
nuestra edicién anterior.
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