
drive,switch & control 1/00drive,switch & control 1/00

13

La velocidad en las máquinas en-
vasadoras no se obtiene por ar te
de magia. Las más modernas má-
quinas de la empresa Wolf 
Verpackungsmaschinen GmbH
de Lich-Birklar utilizan 
SIMOVERT MASTERDRIVESMC
para realizar su trabajo con una
cadencia de hasta 180 unidades
por minuto, sin problemas, con la
precisión de un reloj y, además,
con extrema flexibilidad.

Las máquinas para formar, llenar y se-
llar bolsas continuas se utilizan para
envasar productos que se vierten en las
bolsas, que fluyen en forma libre o son
pastosos, tales como: bombones, golo-
sinas blandas (gomitas), barras de cho-
colate,maníes,fideos,arroz o polvos de
todo tipo que, casi en caída libre, se
vuelcan en bolsas de film plano. El pro-
ducto pesado en una balanza envasado-
ra o suministrado a través de un dosifi-
cador, cae por un tubo de llenado al
mismo tiempo que se confecciona la
bolsa y se la sella.
Por medio de correas o rod i llos se de s-
plaza el film plano hasta cubrir un mol-
de alrededor del tu bo de ll en ado ; en la
posición final los dos ex tremos del film
plano se su perpon en y un cabezal sell a-
dor vertical los su elda para formar un tu-
bo. Otro cabezal sell ador hori zontal cie-
rra y su elda este tu bo para con formar la
bolsa y lu ego la corta con una prec i s i ó n

del orden de 0,1 mm. La co s tu ra soldad a
que cierra la abertu ra su peri or de una de
las bolsas con forma también el cierre de
fon do de la siguien te .
Como se puede observar, en estas má-
quinas se tiene un sistema con movi-
mientos muy complejos que se deben
coordinar con toda precisión. Además,
y como es natural, el mismo tiene que
presentar una flexibilidad máxima para
poder envasar los productos más varia-
dos con cantidades libremente defini-
bles en bolsas de hasta 0,5 m de largo y
todo esto, con la velocidad máxima.
Con frecuencia, también se requiere la
aplicación de un texto impreso que de-
be quedar en forma perfecta sobre el
envase.En muchos casos también se re-
quiere la ubicación de balanzas verifica-
doras detrás del sistema de envasado
para comprobar el resultado final y co-
municar posibles divergencias al siste-
ma de control.
Si se tiene en cuenta que la máquina en-
vasadora RVP 250 de la empresa Wolf
es capaz de llenar 180 envases por mi-
nuto se comprenderá que el ojo huma-
no tiene sus dificultades para seguir es-
te proceso.
Por otra parte, aquí tampoco pueden
em p l e a rse solu c i ones mecánicas con
discos de levas, ejes principales y engra-
najes por sus elevados costos y el consi-
derable gasto de mantenimiento reque-
rido. Este es un caso típico para el uso
de SIMOVERT MASTERDRIVES MC

Rápido y terminante
MASTERDRIVES MC en máquinas para fo rm a r,
llenar y sellar bolsas co nt i n u a s

(Motion Control) y aplicar la potente
técnica de servoacc i on a m i en tos con
funciones tecnológicas integradas, tales
como discos de levas, posicionamiento,
en granajes el é ctri cos y mec a n i s m o s
conmutadores de levas.

Totally Integrated Automation

Los especialistas de la empresa Wolf,
con la ayuda de estas funciones imple-
mentadas en el accionamiento en forma
descentralizada, coordinaron los movi-
mientos del cabezal sellador horizontal
(esclavo) con los del accionamiento del
extractor de film plano (maestro) como
si utilizaran un disco de levas conven-
cional. Un explorador de punto lumi-
noso detecta las marcas impresas en el
film plano mientras éste se desplaza y
permite un sincronismo exacto entre el
mismo y el movimiento de ambos cabe-
zales de sellado. La interconexión de
MASTERDRIVES MC se realiza a través
de Simolink (conexión rápida por fibra
óptica para el acoplamiento de acciona-
mientos), de esta forma se pueden cal-
cular los datos necesarios para el posi-
cionamiento con la máquina en funcio-
namiento y transferir los resultados con
la rapidez necesaria. Como opcional se
tiene además otro eje para dosificado.
Como norma de seguridad, cuando se
detecta una fall a , a bren autom á ti c a-
mente las barras selladoras de los cabe-
zales para evitar cualquier daño en el
film plano que conforma las bolsas.
Un con trol con lógica progra m a bl e
( P LC) Si m a tic S7-300 comanda la má-
quina y se comunica con los acc i on a-
m i en tos por medio de un bus P RO F I BU S
D P. La con ti nu i d ad de To t a lly In tegra ted
Autom a ti on perm i te realizar el proyecto,
la progra m ación y el diagn ó s ti co con una
única herra m i enta que redu ce con s i dera-
bl em en te los co s to s .
En este esquema se integra también en
forma continua el nuevo Simatic Touch
Panel (pantalla de comando sensible al
tacto).La empresa Wolf ofrece otra con-
siderable ventaja que repercute favora-
blemente en los costos: en futuras má-
quinas para formar, llenar y sellar bolsas
se podrán transferir hasta las dos terce-
ras par tes de un proyecto implementa-
do con anterioridad.

Precisión para la exce l e n c i a
MASTERDRIVES MC en máquinas co rt a d o ras de cintas magnética s

La empresa EMTEC Ma g n e t i c s
GmbH (Eu ro pean Mu l t i m e d i a
Te c h n o l og i e s, ex BASF Ma g n e t i c s )
de la ciudad de Wi l l s t ä t, Ke h l , a
o rillas del Ri n , en Al e m a n i a ,e s
uno de los mayo res fabri ca ntes de
c i ntas magnéticas analógicas y di-
gitales de alta calidad para audio,
vídeo y almace n a m i e nto de dato s
del sector pro fesional y de co n s u-
m i d o re s. EMTEC fue una de las
p ri m e ras empresas prod u cto ra s
de cintas magnéticas que int rod u-
jo S I M OV E RT MASTERDRIVES M C
( Motion Co nt rol) para incre m e n-
tar la prod u ctividad y pre c i s i ó n
de dos nuevas máquinas co rt a d o-
ras de cintas y con su propio dise-
ño e implementación obtuviero n
un re n d i m i e nto máximo.

La em presa EMTEC logró afianzar su
posición de líder mundial bajo las con d i-
c i ones más difíciles en un merc ado don-
de ex i s te una du ra com peten c i a . Uno de
los ga ra n tes de este éxito es la perm a n en-
te pred i s posición innovadora de la em-
pre s a , que la ll eva a utilizar las tec n o l o-

gías más modern a s , tales como 
S I M OV E RT MASTERDRIVES MC de
Si em en s .

Más rápido y con mayor pre c i s i ó n

El equipo liderado por el Dipl. Ing.
Wern er Bo s ch ert logró increm en t a r
notablemente la precisión de sus má-
quinas cortadoras de cintas magnéticas
y al mismo tiempo, cuadruplicar la ve-
locidad de paso de las mismas y, de es-
ta forma, reducir en gran medida los
costos.
Estas máquinas cort adoras fueron dise-
ñ adas en EMTEC para secc i onar las
gra n des bobinas (lon gi tud to t a l : 2 5 0 0 0
m etro s ,a n ch o : 660 mm) del material fa-
bri c ado por la misma em presa y obten er
en forma com p l et a m en te autom á tica 51
cintas con un ancho de 1/2”. Pa ra poder
a s eg u rar la el evada calidad con s t a n te de
las cintas magn é ticas de EMTEC se las
s ecc i ona va rias veces con cort a n te s , se las
limpia con velos especiales y se las con-
trola con un scanner láser para , por últi-
m o, en ro ll a rlas en bobinas precisas de
5000 a 7000 metros de lon gi tud (¡to l e-
rancia en la reg u l ación del MC: ± 1
m m ! ) .
El aspecto esencial para
cintas con un espe s or de
26 µm y hasta un mínimo
de 6 µm, con muy el eva-
das vel oc i d ades de paso,
es aplicar fuerzas de trac-
ción con s t a n tes y, en ge-
n era l , muy pequ e ñ a s ,
porque el esti ra m i en to
más pequeño de la banda
p u ede ll evar a mermas in-
to l era bles de la calidad .
Aquí se ti en en , en espec i a l , dos fa-
ses muy críti c a s : la de acel eración y la del
f ren ado. Las diferencias de vel oc i d ad to-
l eradas en el acc i on a m i en to de corte se
en c u en tran en el orden de algunos tan-
tos por mil.
Los técnicos de EMTEC diseñaron un
s i s tema com p l ejo con un total de 10 ac-
c i on a m i en tos indivi duales S I M OV E RT
M A S T E R D R I V E S MC acop l ados por
m edio de con du ctores de fibra óptica 
Simolink de 11 Mbaudios que rec i ben
sus va l ores de aju s te de un equ i po direc-
tor para ten er absolut a m en te las mismas

f u erzas de acc i on a m i en to en todas las es-
t ac i ones de la instalación con más de 20
m etros de lon gi tu d . Los M A S T E R D R I V E S
M C se comunican con el sistema de con-
trol y el de vi su a l i z ación a través del bu s
Prof i bus DP. La interfaz serie univers a l
(USS) es un el em en to de pri m era calidad
p a ra los trabajos de servicios técnicos y
de puesta en servicio por medio de una
com p ut adora port á til (Laptop ) .

Te c n o l ogía en el accionamiento

Las funciones tecnológicas integradas
en los accionamientos,tales como posi-
cionamiento, sincronización angular y
disco de levas, permiten aprovechar de
múltiples maneras estos aparatos y aco-
plarlos en forma electrónica, incluso
sin depender del sistema de control 
(Simatic S7-400). Con esto se dan las
condiciones requeridas para adminis-
trar la receta, con todos los parámetros
para un determinado tipo de cinta que
pueden llamarse del sistema central de
mando con sólo pulsar una tecla y, de la
misma forma,se realizan los ajustes. De
esta forma se eliminaron por completo
los complejos ajustes mecánicos.

EMTEC no sólo utiliza los equ i po s
S I M OV E RT MASTERDRIVES

MC para las máquinas cort a-
doras de cinta, con anteri ori-
d ad ya se obtuvi eron en la em-
presa re su l t ados muy po s i tivo s
en las operac i ones de calandra-
do y rec u bri m i en to de las cin-
tas vírgen e s , al igual que en el
s ervo tracking (es dec i r, la gra-
b ación de las pistas de con tro l
de po s i c i ó n ) . Todos estos dise-
ños y la implem en t ación de los
mismos se re a l i z a ron sin qu e

Si em ens pre s t a ra una asistencia con s i de-
ra bl e , h echo que certifica la habi l i d ad y
c a p ac i d ad en el manejo de los equ i po s
MASTERDRIVES MC que evi den c i a n
los especialistas en cintas magn é ticas de
E M T E C .
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