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En las aplicaciones más ex i g e n-
te s, donde se re q u i e re, p re c i-
s i ó n , ra p i d ez ,d i n á m i ca ,e tc. ,l o s
co nve rt i d o res de fre c u e n c i a
MASTERDRIVES son los indica-
dos. Entre estas se encuentra la
industria del papel, por ello se
aplicó este sistema en la fábrica
PA PE L E RA NACIONAL en la máqui-
na re bo b i n a d o ra del molino 2.

Características originales

Existían 2 motores de corriente conti-
nua que actuaban perpendicularmente
sobre una caja reductora común, este
control requiere de una gran precisión
para evitar daños en la caja por efectos
de mala sincronización,para ello se co-
nectaban los controles por armadura
en serie para garantizar la homogenei-
dad del control, además debe realizarse
un reparto equitativo de carga depen-
diendo de las condiciones de carga por
el tamaño de la bobina. Cada bobina
tiene un ancho de 4800 mm y un diá-
metro máx. de 1500 mm con un peso
apróx. de 4000 Kg. Por sus característi-
cas el sistema tiene una alta inercia y
requiere de una considerable energía
para mantener bajo cualquier condi-
ción de carga una excelente regulación
de velocidad. Cada accionamiento dis-
ponía de un control  con motores de
CC con un sistema Wa rd - l eon a rd Mo tor
AC-Generador- Convertidor DC- mo-
tor DC, siendo este un sistema muy
ineficiente con un alto porcentaje de
pérdidas eléctricas.
Los ti em pos de operación eran de
a prox i m ad a m en te , 40% bobi n a n do y
60% en cambio de bobi n a , y en todo
m om en to los motores de AC se en c u en-
tran en operación ten i en do un con su-
mo de en ergía innece s a ri o.

Características actuales

La tec n o l ogía MASTERDRIVES V E C TO R
CONTROL con regulación de posición
y sincronización de velocidad permite
realizar directamente en el convertidor
estas funciones gracias a el software

que dispone.
En el diagrama explicativo se puede
apreciar el sistema después de las mo-
dificaciones realizadas.
Para implementar este proyecto se ins-
taló una unidad principal de rectifica-
ción/regenerativa  con su respectivo
autotransformador de devolución, ga-
rantizando así  máximo uso de la ener-
gía producida por el accionamiento en
los momentos de parada o desacelera-
ciones,esta unidad suministra el volta-
je DC requerido por los 2 inversores,
cada inversor dispone de una tarjeta
SLB para establecer un acoplamiento
de accionamientos del tipo SIMOLINK
y así producir un intercambio rápido
de datos (11Mbaud) gracias al uso de
los cables opticos entre los 2 inversores.
Los motores de corriente continua fue-
ron reemplazados por motores del tipo
1PA6 adecuados para uso de acciona-
mientos de velocidad variable de alta
dinámica,cada motor posee una venti-
lación forzada y su respectivo genera-
dor de pulsos(encoder) para el control
de realimentación. Todo el sistema de
la rebobinadora es mane jado por 2 es -
taciones de PLC, uno en la consola de
mando y otro en el  Centro de control
de Motores MCC.
Los 2 motores traba-
jan bajo el sistem a
Mae s tro - e s cl avo, el
primero con referen-
cia y control de velo-
cidad seguido por el
e s cl avo con su re s-
pectivo con trol de
torque, toda la infor-
m ación que nece s i-
tan estos equipos se
las t ransmiten por el
c a ble ópti co con s i-
guiendo de esta ma-
nera que ambos mo-
tores se sincronicen y
tengan un reparto de
carga equitativo, gra-
cias al corto tiempo
de respuesta de este
conjunto se han con-
seguido varios bene-

Un buen pape l
MASTERDRIVES a la altura de las exigencias 

ficios en la rebobinadora.
Al increm entar la vel oc i d ad de
bobi n ado se disminuyó el ti em-
po del mismo, más la devo lu-
ción de en ergía por la regen era-
c i ó n , produ ce una disminu c i ó n
con s i dera ble del con sumo de
en er g í a , además mej oró la cali-
d ad del perfil de corte gracias a
la excel en te reg u l ación de vel o-
c i d ad que los M A S T E R D R I V E S
V E C TOR CONTROL po s een .
Actu a l m en te se está tra b a ja n do
p a ra instalar un tercer motor pa-
ra el con trol de la tensión de la
h oja de papel y eliminar el fren o
i n s t a l ado ahorra n do gran canti-
d ad de aire com pri m i do.
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