En las aplicaciones mas exigen-
tes, donde se requiere, preci-
sion, rapidez,dindmica,etc.,los
convertidores de frecuencia
MASTERDRIVES son los indica-
dos. Entre estas se encuentra la
industria del papel, por ello se
aplicd este sistema en la fabrica
PAPELERA NACIONAL en la méaqui-
na rebobinadora del molino 2.

Caracteristicas originales

Existian 2 motores de corriente conti-
nua que actuaban perpendicularmente
sobre una caja reductora comin, este
control requiere de una gran precision
para evitar dafios en la caja por efectos
de mala sincronizacion,para ello se co-
nectaban los controles por armadura
en serie para garantizar la homogenei-
dad del control, ademas debe realizarse
un reparto equitativo de carga depen-
diendo de las condiciones de carga por
el tamafio de la bobina. Cada bobina
tiene un ancho de 4800 mm y un dia-
metro max. de 1500 mm con un peso
aprox. de 4000 Kg. Por sus caracteristi-
cas el sistema tiene una alta inercia y
requiere de una considerable energia
para mantener bajo cualquier condi-
cién de carga una excelente regulacion
de velocidad. Cada accionamiento dis-
ponia de un control con motores de
CC con un sistema Ward-leonard Motor
AC-Generador- Convertidor DC- mo-
tor DC, siendo este un sistema muy
ineficiente con un alto porcentaje de
pérdidas eléctricas.

Los tiempos de operacion eran de
aproximadamente, 40% bobinando y
60% en cambio de bobina, y en todo
momento los motores de AC se encuen-
tran en operacion teniendo un consu-
mo de energia innecesario.

Caracteristicas actuales

La tecnologia MASTERDRIVES VECTOR
CONTROL con regulacién de posicion
y sincronizacion de velocidad permite
realizar directamente en el convertidor
estas funciones gracias a el software

que dispone.
En el diagrama explicativo se puede
apreciar el sistema después de las mo-
dificaciones realizadas.

Para implementar este proyecto se ins-
talé una unidad principal de rectifica-
cién/regenerativa con su respectivo
autotransformador de devolucién, ga-
rantizando asi maximo uso de la ener-
gia producida por el accionamiento en
los momentos de parada o desacelera-
ciones,esta unidad suministra el volta-
je DC requerido por los 2 inversores,
cada inversor dispone de una tarjeta
SLB para establecer un acoplamiento
de accionamientos del tipo SIMOLINK
y asi producir un intercambio rapido
de datos (11Mbaud) gracias al uso de
los cables opticos entre los 2 inversores.
Los motores de corriente continua fue-
ron reemplazados por motores del tipo
1PA6 adecuados para uso de acciona-
mientos de velocidad variable de alta
dindmica,cada motor posee una venti-
lacion forzada y su respectivo genera-
dor de pulsos(encoder) para el control
de realimentacion. Todo el sistema de
la rebobinadora es manejado por 2 es-
taciones de PLC, uno en la consolade
mando y otro en el Centro de control
de Motores MCC.
Los 2 motores traba-
jan bajo el sistema
Maestro-esclavo, el
primero con referen-
ciay control de velo-
cidad seguido por el
esclavo con su res-
pectivo control de
torque, toda la infor-
macion que necesi-
tan estos equipos se
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Méquina rebobinado-
ra de papel con los
nuevos motores tipo
1PAG

» Incremento en la velocidad de
bobinado

» Mayor eficiencia

P Mejor perfil de corte, la formacion
del rollo lateral es méas uniforme
» Reducido mantenimiento

» Elevada dindmica
» Disminuir el consumo de energia
» Répido diagnéstico de fallas

ficios en la rebobinadora.

Al incrementar la velocidad de
bobinado se disminuy6 el tiem-
po del mismo, més la devolu-
cion de energia por la regenera-
cion, produce una disminucién
considerable del consumo de
energia, ademas mejoro la cali-
dad del perfil de corte gracias a
la excelente regulacion de velo-
cidad que los MASTERDRIVES
VECTOR CONTROL poseen.
Actualmente se esta trabajando
para instalar un tercer motor pa-
ra el control de la tension de la
hoja de papel y eliminar el freno
instalado ahorrando gran canti-
dad de aire comprimido. =
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Tablero con dos inver-
sores sincronizados,
con control maestro
esclavo através de
red SIMOLINK
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