
En una de las em presas de mayor ren om-
bre en el merc ado de las máquinas em p a-
qu et adora s , G evas Verp ack u n gs m a s ch i-
n en GmbH, de Ha lle en We s tf a l i a ,
Al em a n i a , más de 50 co l a boradores de-
s a rro llan y optimizan máquinas de s ti n a-

das a los más diversos sectores de este ra-
m o, de s de la prep a ración y proce s a m i en to
de materias primas hasta el em b a l ado final
del produ cto term i n ado. La mayor parte
de estas máquinas se ex port a n .
Las máquinas para el a boración y proce s a-
m i en to de telas no tejidas (vlies o
n on - woven - f a bri c s ) , en especial materi a l
" a i rl a i d " , repre s entan un import a n te ra m o
com ercial de la em pre s a .El "airlaid" es una
tela no tejida o velo de fibras de celu l o s a ,
bl a n d a , muy absorben te , re s i s ten te tanto
al de sga rre como en estado húmedo, qu e
se utiliza para artículos de higi ene pers o-
nal como pañales, toa llas higi é n i c a s , a s í
como diversos paños de limpieza.
El "fe s tooning" (del inglés "fe s toon " , fe s-
tón o guirnalda) es un paso en el proce s o
de el a boración de estos materi a l e s . La tel a

no tejida se su m i n i s tra en gra n des bobi n a s
lu ego,p a ra facilitar el tra n s porte y almace-
n a m i en to de este material se lo de s en ro ll a
y secc i ona en sen ti do lon gi tudinal para
formar ti ras con el ancho requ eri do en el
proceso po s teri or. A con ti nu ación se plie-
ga la tela en zigzag y se almacena sobre pla-
t a form a s . En el proce s a m i en to po s teri or
del material "airlaid" se unen las diferen te s
ti ras para formar una cinta única.
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S O L U C I O N

Los seis accionamiento s

Ma s te rd ri ves MC se co-

m u n i can por medio de

Pro f i b u s - D P. Los sensore s

y act u a d o res se inte g ra n

en la automatización po r

medio de equipos pe ri f é-

ri cos desce n t ra l i z a d o s

ET 200S

Ma e s t ros del
s i n c ronismo 
Masterdrives MC en el Profibus de
máquinas de "festooning"

Pa ra la empresa Gevas Ve rp a c kungsmaschinen GmbH, la técnica más mo-
d e rna es el gara n te del éxito. Ah o ra , en su máquina de "fe s tooning" para
el proce s a m i e n to de mate riales "airl a i d " ,los accionamientos Ma s te rd ri ve s
con Profibus proc u ran que los moto res mantengan el ri t m o.

Sincronización electrónica de los
accionamientos

La em presa Gevas de s a rro lló para esta
etapa de la produ cc i ó n , una nu eva má-
quina de "fe s tooning" para Bu ckeye
Tech n o l ogies In c . , un import a n te fabri-
c a n te de produ ctos de celu l o s a . En esta
m á quina no sólo se sincronizan el ectr ó-
n i c a m en te todos los acc i on a m i en to s ,
t a m bién se utiliza por pri m era vez el bu s
Prof i bus sincrónico (Prof i bus-DP con
perfil Prof i d rive) como bus de acc i on a-
m i en to s .
Un total de seis acc i on a m i en to s
Si m overt Ma s terd rives MC impulsan los
ejes de la máqu i n a . Las funciones direc-
tri ces del con ju n to las ej erce el acc i on a-
m i en to de la plegadora en la que el mate-
rial de "airlaid" se pliega con una vel oc i-
d ad de hasta 300 metros por minuto. A
p a rtir de este acc i on a m i en to y por med i o
del Prof i bus se sincronizan los del de s en-
ro ll ador, del rod i llo tractor, del dispo s i ti-
vo de cuch i llas perforadoras así como el



m ovi m i en to ascen den te y de s cen den te de
la mesa.
El de s en ro ll ador debe su m i n i s trar mate-
rial en forma uniform e . Pa ra manten er
s i em pre la tensión aprop i ada en la cinta
del material se su perpone una reg u l ac i ó n
com pen s adora qu e , en caso nece s a ri o,
m odifica en forma adec u ada la acción de
e s te dispo s i tivo. La máquina dispone de
dos estac i ones de s en ro ll adoras en para-
l el o, c ada una con un acc i on a m i en to
Ma s terd rive s. En operac i ó n , uno de los
de s en ro ll adores tra b a ja en forma norm a l
m i en tras que en el otro puede carga rs e
una nu eva bobi n a , a s í , c u a n do finaliza la
pri m era se prosigue con la segunda sin in-
terru pc i ones pro l on gadas en el su m i n i s tro
de materi a l .

Regulación co m pe n s a d o ra supe r-
puesta

En el acc i on a m i en to de la mesa tambi é n
se previó una reg u l ación com pen s adora
con tro l ada por pre s i ó n . En funcion a-
m i en to normal este acc i on a m i en to opera
s i n c ron i z ado con el acc i on a m i en to direc-
tor. Ad i c i on a l m en te , un sen s or de pre s i ó n
en la mesa verifica la distancia en tre la tel a
no tejida plegada apilada y el dispo s i tivo
p l egador. La reg u l ación com pen s adora
acel era algo el de s censo de la mesa cuando
la distancia es men or que la mínima pref i-
jada y lu ego pasa a funcion a m i en to nor-
mal cuando el va l or se ubica en el margen
correcto.
El sex to acc i on a m i en to Ma s terd rives no
perten ece al eje el é ctri co vi rtual con for-
m ado a partir del acc i on a m i en to director
ya que con trola el motor de un dispo s i tivo
cort ador que secc i ona la banda de mate-
rial cuando ésta alcanzó la lon gi tud pref i-
jad a .
Un con tro l ador Si m a tic S7-300 en un ni-
vel su peri or procesa el programa de con-

trol y su m i n i s tra las inform ac i ones corre s-
pon d i en tes para los acc i on a m i en to s
Ma s terd rives a través del bus Prof i bu s - D P.
Los sen s ores y actu adores peri f é ri cos se in-
tegran en la autom a ti z ación por medio de
c u a tro equ i pos ET 200 S y Prof i bu s . El de-
s a rro llo de las operac i ones en la instala-
ción se puede vi sualizar y comandar por
m edio de un panel de operador Si m a ti c
OP 37.
En la alimen t ación de en ergía el é ctrica de
la máquina de "fe s toom i n g " , la em pre s a
G evas también confía en la tec n o l ogía de
Si em en s : una fuen te de alimen t ación de
po tencia Si top power 40 y va rios con t ac-
tores Si rius 3R se en c a r gan de que la insta-
l ación en tregue siem pre plena po ten c i a .

Experiencias positivas

Las pri m eras ex peri encias que re a l i z ó
G evas con el bus sincrónico Prof i bus re su l-
t a ron muy po s i tiva s ." Nos agradan mu ch o,
en espec i a l , el rápido interc a m bio de dato s
y el manejo ex trem ad a m en te sen c i llo" co-
m entan Jörg Dehne y Mi ch ael      Leh n ert ,
re s pon s a bles de la progra m ación de PLC
en la em presa Geva s , p a ra añadir "en la
puesta en servicio no tuvimos probl em a
a l g u n o, s obre todo por la com peten te asis-
tencia que nos brindó Si em en s . Uno de los
a s pectos más po s i tivos de la nu eva solu-
ción de acc i on a m i en tos es, con toda seg u-
ri d ad , la po s i bi l i d ad que of rece de re a l i z a r
el proyecto y la progra m ación en form a
u n i forme con Step 7".
Los accionamientos se integran en el
Simatic Ma n a ger por medio de Drive ES,
de forma tal que se ti ene acceso a todos los
com pon en tes de la autom a ti z ación de s de
una única pantall a .Los diferen tes módu l o s
se ingresan fácilmen te en la con f i g u rac i ó n
con el "mouse" y la con ti nu i d ad del siste-
ma también se de s t aca po s i tiva m en te en el
a rch ivado y en la con fección de la doc u-
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m en t ac i ó n . E s te manejo sen c i llo fue el
principal factor que perm i tió ahorrar un
ti em po con s i dera ble du ra n te el proyecto y
con ell o, reducir co s to s .
La nu eva solución en el sistema de acc i on a-
m i en tos también of rece una serie de ven t a-
jas al cl i en te final. Como la autom a ti z ac i ó n
es modular con com pon en tes norm a l i z a-
do s , se redu cen en gran medida los ga s to s
por rep u e s tos en dep ó s i to, así como por el
m en or manten i m i en to y servicios técnico s
que requ i ere la instalac i ó n . Adem á s , la es-
tru ctu ra modular perm i te efectuar en for-
ma muy sen c i lla las ampliac i ones o mod i-
f i c ac i ones que en el futu ro pueda requ eri r
la con f i g u ración del sistem a .

Esquema de los co n-

t roles y accionamien-

tos de la máquina de

" fe s too n i n g "

Absolutamente confiable

" Pero, lo que es re a l m en te dec i s ivo para el
cl i en te final es que la máquina tra b a ja en
forma con f i a bl e . En este aspecto tambi é n
estamos muy con formes con el Prof i bu s
s i n c r ó n i co y los acc i on a m i en to s
Ma s terd rive s . El sistema funciona en for-
ma absolut a m en te estable" finalizan Jörg
Dehne y Mi ch ael Leh n ert . En la em pre s a
G evas se ti en en en cuenta todos esto s
a s pectos po s i tivos y, por lo tanto, no de-
be de ex trañar que proyecte equipar su s
próximas instalac i ones con la solu c i ó n
de s c ri pta para el sistema de acc i on a-
m i en to s .

In g . Gu i do Bo l d t

Autom a tización y Acc i on a m i en to

Ha n n over, Al em a n i a


