
Estas operaciones (comunes y necesarias
en toda instalación de carga y despacho de
material) son imprescindibles para garan-
tizar la rentabilidad además de la seguridad
y exactitud de las transacciones realizadas
entre la Empresa proveedora, su cliente y la
compañía transportista intermediaria, de-
bido a que la unidad de comercialización es
chequeada en función del peso despachado
como así también el acuerdo con la com-
pañía transportista,con quien hay un com-
promiso de tiempos de despacho y entrega
al cliente final que debe ser respetado es-
trictamente.
Esta empresa ya contaba  con el sistema de
pesaje basado en un desarrollo propietario
integrado a una red informática de planta,
en una arquitectura Cliente – Servidor,
donde este servidor es un equipo con siste-
ma operativo UNIX. Los clientes son ter-
minales standards con sistemas operativos
Windows 95/98.
El cliente confió la integración de la auto-
matización del sistema de acceso a la em-
presa Open Automation S.R.L., quien se
provee de equipamiento y del asesora-
miento técnico conjunto de la empresa
Transelec S.R.L., uno de los más profesio-
nales representantes e integradores de

Siemens en la Región Litoral argentina.
La necesidad planteada por el cliente con-
sistió en realizar el control de las barreras de
acceso a las básculas, las cuales requieren de
un pequeño sistema de automatización bá-
sico de entradas y salidas digitales que con-
trolan microrelés y contactores en función
de señales recibidas por interruptores fina-
les de carrera y pulsadores.
Como dato fundamental adicional se re-
quirió el registro de hora y fecha de log-in
y log-out (entrada, acceso, despacho y sali-
da de la carga) respetando un condiciona-
miento impuesto como enclavamiento de
señales provistas por dos lazos magnéticos.
El control de las botoneras ya instaladas, los
pulsadores y señalizaciones accesorias de-
bió mantenerse para no alterar la sistemá-
tica básica de las maniobras.
Finalmente, era requisito integrar el nuevo
sistema de automatización del acceso a la
red de información ya establecida de la
planta vía el server Unix.
"Como solución se propusieron muchas;
pero teniendo en cuenta un bajo costo y la
aparición de un novedoso e innovador
producto como el Microcomputing, deci-
dimos recomendar la solución basada en
un micro PLC Simatic S7200 juntamente
con estos componentes Activex que el
Microcomputing provee, dado que evalua-
mos la excelente capacidad de Open Auto-
mation para integrar esta tecnología en un
desarrollo propietario basado en Visual Ba-
sic para solucionar la aplicación de interfa-
se al operario vía PC", así se sintetiza la so-
lución elaborada y propuesta desde el dep-
to. de ingeniería de Transelec S.R.L.
Como controlador central del sistema de
acceso se eligió un micro PLC Simatic
S7224 modelo que además de proveer en
forma integrada la cantidad de entradas y
salidas necesarias para la automatización,
integra las funciones de hora y fecha funda-
mentales para satisfacer lo solicitado.
Este PLC se conectó a la PC terminal del
sistema de pesaje en forma física por medio
del cable estándar de programación con
conversor (cable PC/PPI), y la conexión a
nivel software por medio del componente
ActiveX "S7data control" provisto con
Microcomputing; este objeto funcionó co-

mo servidor de los datos provistos por el
PLC en protocolo PPI para ser accedido
por comandos y rutinas escritas en código
de Visual Basic y de otros objetos ActiveX
diseñados por Open Automation en forma
dedicada (ver imágenes extraídas de panta-
lla).
Este programa que constituyó la interfaz al
operario y usuario incluyó todas las funcio-
nes de logueo,acceso a datos y comandos al
sistema necesarios según el detallado pedi-
do del cliente.
Este programa fue diseñado para funcio-
nar en primer plano o residente,pero siem-
pre stand alone, independiente de las fun-
ciones que el resto del sistema de pesaje eje-
cuta, ya que fundamentalmente se dedica
al control de acceso, no del control de pesa-
je, para lo que la tarea ya estaba soluciona-
da.
Al trabajar con componentes ActiveX, se
explotaron sus amplias propiedades de in-
terrelación con otros productos Microsoft®
como por ejemplo la fácil interrelación y
compatibilidad con Excel® y Acces®, he-
rramientas vitales para el procesamiento de
datos vía filtros y macros.
La flexibilidad de la programación a medi-
da permitió incorporar otras funciones

drive, switch & control 3/01

22

S O L U C I O N

Vista de la
plataforma de
pesaje donde se
ubicaron los lazos
de  sensado de
presencia y las
barreras acceso

Acceso y pesaje usando
tecnología innovadora
Sistema de control  basado en Microcomputing
y Microsistemas Simatic S7200

En la provincia de Buenos Aires  (Ar-
gentina),en la pujante ciudad de
San Nicolás, una de sus más recono-
cidas plantas metalúrgicas planteó
la necesidad de realizar la automati-
zación y monitorización de su siste-
ma de pesaje al ingreso y egreso del
mencionado establecimiento.

Ejemplos de las ventanas creadas a
medida de la necesidad de la instalación
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ad i c i onales como el aju s te y recon oc i-
m i en to de passwords que se prop u s i eron
como un ad i c i onal fácilmen te vi a bl e .
La interfase Wi n dows del de s a rro llo con t ó
con todas las ven t a jas que esto perm i te , a
s a ber: un en torno to t a l m en te gr á f i co per-
m i tió repre s entar el sistema por ven t a n a s
tem á ticas y funcionales tales como la co-
rre s pon d i en te al estado o posición de las
b a rreras como así también el estado de los
bo tones o pulsadores y el de los lazos mag-
n é ti co s . Además ex i s te la po s i bi l i d ad per-
m a n en te de minimizar la ventana y deja r
corri en do la aplicación en seg u n do plano.
La tarea del micro PLC Si m a tic S7224 es-
tá aplicada al con trol y autom a ti z ación de
las barreras autom á ticas med i a n te los co-
m a n dos ori gi n ados en la PC o de s de una
bo ton era loc a l i z ada a pie del sistema con
s eg u ri d ad pri ori t a ri a . Todo el equ i po de
a utom a ti z ación fue muy sen c i llo de insta-
lar en un redu c i do ga bi n ete debi do a la
com p acti bi l i d ad del PLC y su seg u ro siste-
ma de mon t a j e .
En re sumidas cuen t a s , la solución bri n d a-
da se ad a ptó muy bi en a todos los requ eri-
m i en to s ,t a n to de s de el punto de vista del
cl i en te por su bajo co s to y ra p i dez de pues-
ta en marcha como los de los de s a rro ll i s t a s ,
por su fac i l i d ad de implem en t ación y
com p acti bi l i d ad con lo ya con oc i do y es-
tándar como es el ambi en te de progra m a-
ción ori en t ado a obj eto s , que es a lo qu e
Mi c rocom p uting asiste .
" Mi c rocom p uting es la interfaz com p l e-
m en t a ria que la familia de Mi c ro s i s tem a s
de la línea Si m a tic de Si em ens estaba re-
qu i ri en do para comu n i c a rse fácil y econ ó-
m i c a m en te con una PC; la vers a ti l i d ad
que lo caracteriza nos abre un amplio
c a m po de aplicac i on e s , en la que no du d a-
remos en vo lver a integra rlo en un futu ro
cercano" fue la opinión unánime de los de-
s a rro llistas de Open Autom a ti on y Tra n s e-
l ec S.R.L.
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