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S O L U C I O N

Se n c i l l a m e nte re f re s ca nte
Inte rru p to res auto m á t i cos 3WN6 y
a c c i o n a m i e ntos CO M B I M A S T E R p a ra plant a s
e m bo te l l a d o ras de Coca – Co l a

drive,switch & control 3/00

Coca – Cola es una de las empre s a s
más co n ocidas del mundo. Pe ro la
g ran po p u l a ridad de sus prod u c-
tos también co n l l eva una enorm e
re s po n s a b i l i d a d, po rque Coca – Co l a
y Cía. d e be mantener siempre su
exce l e nte ca l i d a d. Es por eso que
esta empresa confía en ex a ct a s
n o rmas de producción y en la téc-
n i ca de Si e m e n s.

En 1886 el farm ac é uti co Dr. Jo h n S .
Pem berton preparó por pri m era ve z
una bebida ref re s c a n te y esti mu l a n te
que sólo unos pocos años más tarde
iniciaría su marcha triunfal alrededor
del gl obo. A com i en zos de la décad a
del vei n te ya operaban en EE.UU. m á s
de 1000 plantas em bo tell adoras qu e
envasaban y com ercializaban Coc a – Co l a .
En poco ti em po el éxito de ventas tam-
bién se ex tendió a Eu ropa y en la actu a-
l i d ad la Compañía Coc a – Cola ti ene fi-
liales en do s c i en tos países. El espectro
de produ ctos no sólo com pren de la
Coc a – Cola trad i c i onal sino tambi é n
o tras bebidas con los gustos más va ri a-
dos e incluso el agua de mesa Bon a q a .
El merc ado de las bebidas ref re s c a n te s
ti ene una fuerte va ri ación estac i on a l .
La tem porada alta, con frec u en c i a ,s ó-
lo du ra dos o tres meses, pero du ra n te
la misma se debe aseg u rar que las ca-
p ac i d ades de dep ó s i to y de produ cc i ó n
p u edan sati s f acer la dem a n d a . Las em-
presas regi onales son las que pueden
eva luar mej or esta dem a n d a . Es por
eso que tanto ahora como en sus co-
m i en zo s , em presas indepen d i en tes en-
vasan en bo tellas y latas las bebidas de
la Compañía Coc a – Co l a . A este espec-
tro de em presas se agregan en la actu a-
l i d ad los con ce s i on a rios de las diferen-
tes regi on e s . De esta forma se acort a n
los recorri dos del tra n s porte de las be-
bidas y se redu cen los co s tos log í s ti co s .

No rmas estri ct a s

Au n que las bebidas se mezclan y enva-
san en diferen tes plantas alrededor del
gl obo, el cl i en te espera en con trar siem-
pre el gusto de la bebida al que está

aco s tu m brado. Pa ra obten erl o,
Coc a – Cola impuso normas estri ct a s
p a ra todos los con ce s i on a ri o s . Cu a n do
se envasan las bebidas se especifica ri-
g u ro s a m en te cada paso del proce s o.
Estas normas aseg u ran la el evada cali-
d ad de los produ cto s , de s de la limpieza
y sel ección de las bo tellas retorn a bl e s
hasta la aplicación de las eti qu et a s . E l
ja ra be base para las bebi d a s , c uya fór-
mula con s ti tuye uno de los sec reto s
m ej or guard ados del mu n do, se fabri c a
en unas pocas plantas bajo las más es-
tri ctas normas y lu ego se distri buye a
las demás plantas em bo tell adora s .
La em presa Rh ei n – Ma i n – Si eg Getr ä n ke
GmbH & Co. KG de Liederbach,
Fra n k f u rt  an Main es una de las con-
ce s i on a rias de la Compañía Coc a – Co l a
en Al em a n i a . Esta em presa envasa por
día hasta 1,2 mill ones de litros en latas,
bo tellas y barriles KEG.
Una alimen t ación de en ergía el é ctri c a
po ten te y a pru eba de fallas es la co-
lumna vertebral de toda produ cc i ó n
i n du s tri a l , y esta afirm ación tambi é n
es válida para Coc a – Co l a . Una inte-
rru pción en la produ cc i ó n , en espec i a l ,
en la tem porada de mayor dem a n d a
provocaría sen s i bles pérdidas en la fac-
tu rac i ó n . Cu a n do hace dos años se to-
mó la decisión de reemplazar los anti-
guos tabl eros de baja ten s i ó n , uno de
los cri terios básicos para la el ección fue
poder realizar dicho cambio sin inte-
rru pc i ones en el proceso de enva s ado.
En el caso de la planta Liederb ach esto
s i gnificaba que sólo se disponía de 48
h oras en un fin de semana para com-
p l etar todos los tra b a j o s .

Re fo rmas en un fin de semana

Después de efectuar una amplia ga m a
de comparaciones, la empresa
Rhein–Main–Sieg Getränke GmbH
decidió ad qu i rir un tabl ero de baja
tensión de Siemens. En la ali-
m en t ac i ó n , después de tres tra n s for-
m adores de 20 kV, los interru ptore s
a utom á ti cos 3WN6 asu m en la pro tec-
ción de la instalac i ó n . Los avisos de fa-
llas se regi s tran a través de con t actore s
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de la serie SI R I U S 3 R . Di etmar Müll er,
responsable del Dto. Eléctrico de
Rh ei n – Ma i n – Si eg com en t ó : “En nu e s-
tra decisión influy ó , en pri m er lu ga r, l a
excel en te rel ación prec i o – pre s t ac i on e s”
y agreg ó : “Con precios com p a ra bl e s ,
Si em ens nos of reció la solución con la
m ej or con cepción técnica. Adem á s ,
con tri buyeron en gran medida las bu e-
nas ex peri encias que ya habíamos he-
cho con este proveedor ”.
Como el montaje y la puesta en servi-
cio se debían realizar en un fin de se-
m a n a , se requ i ri eron trabajos previ o s
muy inten s ivo s . Si em ens ti ene para es-
tos casos críti cos un tall er propio espe-
c i a l i z ado en reformar tabl eros de baja
tensión pr á cti c a m en te en una noch e .
Una excel en te cooperación de todo s
los invo lu c rados y la ex peri encia de los
e s pecialistas de Si em ens perm i tió a los
colaboradores de ambas empresas
brindar por el éxito del nu evo sistem a
a l i m en t ador después de 43 horas de in-
tensa activi d ad .
Los interru ptores autom á ti cos de po-
tencia 3WN6 alimentan la ad m i n i s tra-
ción y 5 líneas enva s adoras para latas,
bo tellas de s c a rt a bles y retorn a bles de
PET y de vi d ri o. Una parte con s i dera-
ble de la po tencia del sector de bo tell a s
retorn a bles se utiliza para la limpieza y
tra n s porte de estas bo tell a s . En la línea
PET se envasan hasta 28.000 bo tell a s
por hora .E s te el evado ren d i m i en to só-
lo se puede alcanzar cuando la instala-
ción ti ene una carga óptima y no se
produ cen “c u ellos de bo tell a”.

Solución para el sector de bo te-
llas re to rn a b l e s

Una parte del sector de bo tellas retor-
n a bles de PET para envasar las bebi d a s
Coc a – Co l a ,S pri te , Fa n t a , Me z zo Mix y
Bonaqa se equipó hace casi dos años
con tec n o l ogía de autom a ti z ación y ac-
c i on a m i en tos de Si em en s . Va rios acc i o-
n a m i en tos del ti po C O M B I M A S T E R
a s eg u ran que en el sector “h ú m edo” l a s
bo tellas se tra n s porten rápidamen te y
con la cadencia ex acta de una estac i ó n

a la siguien te de esa línea em bo tell a-
dora .
Cu a n do se envasan las bebidas en bo-
tellas retorn a bles de PET sólo pod r á n
rell en a rse envases intactos perfect a-
m en te limpios. En pri m er lu gar se se-
l ecc i onan y sep a ran las bo tellas del
agua de mesa Bon a q a , lu ego las de s ti-
n adas a diferen tes produ ctos y las de
Coc a – Co l a . A con ti nu ación se co l oc a n
las bo tellas por clases en las cajas co-
rre s pon d i en tes y se tra n s portan hasta
la instalación em bo tell adora . An tes de
en trar en la misma se verifica que las
bo tellas no con ten gan sustancias ex-
trañas inad m i s i bles como deter gen te o
a m on í aco, en caso afirm a tivo se las
de s c a rta inmed i a t a m en te . Las re s t a n-
tes se limpian y lu ego pasan a una má-
quina de inspección com p l et a m en te
a utom á tica que elimina bo tellas muy
ra s p adas o con rosca dañad a . Por últi-
m o, se ll enan las bo tellas intact a s , se las
c i erra , se aplican las eti qu et a s , se em-
balan y almacenan sobre plataform a s
de carga .
Pa ra el uso de los Com bi m a s ter en el
s ector del i m i t ado por la limpieza y el
ll en ado de las bo tellas fue dec i s ivo, en
e s pec i a l , la el evada clase de pro tecc i ó n
de los sistemas de accionamiento.
Ch ri s tian Weber, re s pon s a ble del
m a n ten i m i en to de la em pre s a
Rh ei n – Ma i n – Si eg Getr ä n ke GmbH
com en t ó : “ De esta manera los pudi-
mos montar en forma de s cen tra l i z ad a
en la línea tra n s port adora . Como en la

línea de bo tellas retorn a bles de PE T
sólo disponíamos de un lu gar muy es-
trech o, re sultó casi ideal esta autom a ti-
zación de los accionamientos con
CO M B I M A S T E R”.
Los CO M B I M A S T E R se intercon ect a n
con una cen tral SI M AT I C S7-300 por
m edio del bus P RO F I BU S D P. El po-
ten te con tro l ador comanda la así ll a-
m ada “s ep a ración sin pre s i ó n” de las
bo tellas sobre las cintas tra n s port ado-

ra s ,s i s tema que requ i ere un com p l i c a-
do con trol de los acc i on a m i en tos y
proc u ra que las bo tellas alcancen el
d i s po s i tivo de ll en ado con la caden c i a
adec u ad a .

Socios para el futuro

Los nu evos com pon en tes también se
ac red i t a ron en la produ cción co ti d i a n a .
Ta n to el tabl ero de baja tensión com o
los CO M B I M A S T E R f u n c i onan de s de
su puesta en servicio sin ninguna fall a .
Ch ri s tian Weber también está conven c i-
do de la calidad que of rece la técnica de
Si em en s : “Con Si em ens como socio hi-
cimos muy bu enas ex peri en c i a s . E s pe-
c i a l m en te du ra n te la puesta en servi c i o
del tabl ero de baja tensión que se re a l i z ó
sin el más mínimo probl ema pese a las
d i f i c u l t ades que of recían las con d i c i on e s
del en torn o. E s toy seg u ro que la coope-
ración con Si em ens también pro s eg u i r á
en el futu ro”.

Wo l fgang Pikard

Ap a ra tos de  Ma n i obra de Baja Ten s i ó n

St ut t ga rt , Al em a n i a

Ac c i o n a m i e n to s

CO M B I M A S T E Rt ra n s-

po rtan las bo tellas en

la sección de llenado.

In te rru p to re s

a u to m á t i cos de po te n-

cia 3WN6 en el tablero

de baja te n s i ó n .


