Retrofitting de una fresadora
Deckel FP 4

El trabajo abarco tanto la parte mecanica como
la eléctrica y la electronica

Méaquina antes del retrofitting

De este modo se reemplaz6 todo
el gabinete eléctrico (elementos
de maniobray proteccion, ca-
bleado de la interface de PLC,
elemento de sefalizacién). Esto
involucra al cambio del Control
Numérico y los accionamientos
con sus respectivos servomoto-
res. En este caso se utiliz6 el Con-
trol Numérico Sinumerik 810D con
accionamientos Simodrive 611y
servomotores 1FK6.

El trabajo mecanico, realizado
por un especialista, comprendi6
el rectificado de las guiasy la
reparacion completa del husillo.

La méquina fue fabricada en 1984 y
equipada con un control actual para
ese momento, el Sinumerik 3M. Esta
maquina por tener 16 afios de vida tie-
ne las siguientes desventajas.

* Muy baja ductilidad de programa-
cion,baja memoria de usuario, baja ve-
locidad/cadencia de ciclo, baja capaci -
dad de mecanizado de figuras comple-
jas, etc.

*» Mayor frecuencia de fallos. Por lo tan-
to menor productividad por maquina
parada.

» Mayores plazos de entrega para la ob-
tencion de repuestos.

+ Juegos mecanicos (tornillos, guias)
esto implica tolerancias no admisibles.

Una maquina nueva

Dentro del equipamiento nuevo del
Sinumerik 810D se encuentra el juego
de paneles OP32S.Este panel lleva una
CPU de comunicacion (MMC 100.2).
En esta CPU se instala la interface de
programacion Shopmill. Este paquete
de SW disefiado especificamente para
el fresado, se ajusta perfectamente tan-
to para grandes como para pequefios
lotes de piezas, incluso unitarios. Con
Shopmill se dispone de una extensa y
clara estructura de ciclos. Pero tal vez la
mayor ventaja de este SW es que no ne-
cesitamos el conocimiento del lenguaje
de programacion DIN/ISO ya que la
programacion es en forma totalmente
visual.

Los claros beneficios y ventajas que se
lograron son los siguientes:

* Considerable reduccion de los tiem-
pos de maquina parada con el conside-
rable aumento de la productividad.

» Mayor confort y menor tiempo de
programacion.

* Disponibilidad inmediata de las par-

Méquina después del retrofitting
. —

tes electrénicas y mas bajos costos de
compra.
» Menores tolerancias de las piezas ter-
minadas.
* Garantia por un afio. =

Ventajas del Retrofitting

Entre otras podemos nombrar:
» La inversion total en un

Retroffitting es el 30% de la com-
pra de una maguina nueva

» La maquina puede readaptarse a
requerimientos especificos que el
cliente solicite

» Pueden ser usadas las herramien-
tas existentes
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