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So f i s t i cada co n d u c c i ó n
de pliegos
Arra n ca d o res suaves de moto res de la seri e
SIRIUS en máquinas impre s o ras Of fset de pliegos
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S O L U C I O N

La empresa MAN Roland sabe que
t é c n i ca debe aplicar cuando se
t rata de conducir los pliegos en
sus máquinas impre s o ras Of fs e t.
Es te fabri ca nte de máquinas utili-
za ahora arra n ca d o res suaves de
m o to res del prog rama SI R I U Sp a-
ra llevar a la ve l ocidad re q u e ri d a
tan cuidadosa como eco n ó m i ca-
m e nte, los sopladores de aire ne-
ce s a rios para esas ope ra c i o n e s.

La empresa MAN Roland D ru ck m a s ch i-
n en  AG es uno de los mayores fabri c a n-
tes de máquinas impre s oras de alta pro-
du ctivi d ad del mu n do. Las máquinas ro-
t a tivas Offs et con bobinas para impri m i r
d i a rios y revistas repre s entan la pri n c i p a l
produ cción de las plantas de Au gs burg y
P l a u en . En las plantas de Offen b ach , a s í

como en Gei s en h eim y Ma i n h a u s en , en
c a m bi o, se de s a rro llan y fabrican máqu i-
nas Offs et de pliego para impresos co-
m erciales y de publ i c i d ad de form a to
m edio y gra n de , al igual que diversos en-
va s e s . Más de 650 máquinas de los ti po s
Practica Roland 200, 3 0 0 , 700 y 900 para
form a tos de impresión que van de s de los
360 x 520 mm hasta 1000 x 1400 mm se
f a brican por año en la región Rh ei n -
Main y de s de allí se envían a todos los
países del mu n do.
El modelo Roland 700 para la gama de
form a tos 3B (para un máximo de 740 x
1040 mm sin impresión y en ti rada de
pri m era cara) es, con amplio margen ,l a
va ri a n te más ex i to s a . Esta máquina con
e s tru ctu ra modular para hasta 10 co l o-
re s , dos módulos de barniz y mec a n i s m o
i nvers or, s a ti s f ace los siem pre crec i en te s
requ eri m i en tos en la impresión de enva-
ses y espec i a l , así como en trabajos de re-
m en der í a . E s te model o, con más de 300
u n i d ades vendidas por año, es capaz de
producir hasta 15.000 pliegos por hora
(11.000 en ti rada de pri m era cara e im-
presión en reti ración o segunda cara ) .

Conducción de pliegos 
pe rfe c c i o n a d a

Pa ra que estas máquinas puedan produ-
cir con una capac i d ad como la señalad a
ti en en que operar con estándares re a l-
m en te el evados y, adem á s , de un muy
con s i dera ble grado de autom a ti z ac i ó n
deben ten er una con du cción opti m i z ad a ,
es dec i r, sin interru pc i ones de s de la guía
de alimen t ación o en trada de los pliego s
hasta el sac a p l i ego s . Como es natu ral el
proceso ideal sería que el pliego se tra n s-
porte por la máquina de s de la pila ali-
m en t adora hasta la de salida sin que ten-
ga ningún con t acto con los el em en tos de
con du cc i ó n . E s te es aún un proyecto
i deal para el futu ro ; sin em b a r go, los in-
gen i eros de MAN Roland se acercan ca-
da vez más a este ide a l : d i s e ñ a ron un re-
corri do espec i a l m en te "afinado" para el
p l i ego en el que no se tocan las su perf i-
cies recién impresas en ninguna de las fa-
ses del proce s o. De esta manera la con-

du cción de los pliegos con tra n s feren c i a
con ti nua y guías sop l a n te s ,i m p l em en t a-
da en las máquinas de los model o s
Roland 700 y Roland 900 perm i te ob-
ten er una produ cción impresa sin ra-
yados ni en ti n te s . El ajuste automático
del formato permite preparar la máqui-
na con rapidez y sin complicaciones pa-
ra imprimir sobre diferentes materiales,
desde el papel biblia de espesor mínimo
hasta cartón o láminas.
Com en z a n do con la mesa de aspirac i ó n ,
todos los com pon en tes se diseñaron de
m a n era tal que tanto en la reti ración co-
mo en la impresión de materiales sen s i-
bles no se marqu en rod i llos ni cep i ll o s ,
las marcas laterales neu m á ticas no deja n
ra s tros ni siqu i era cuando se realiza la
a l i n e ac i ó n . E n tre los diferen tes mec a n i s-
mos impre s ores se realiza la tra n s feren c i a
y sistemas sop l adores soportan y con du-
cen el pliego en su recorri do sin con t acto
con las su perficies impre s a s . Al finalizar
e s te recorri do, unos rod i llos chu p adore s
y sop l adores de aire redu cen la vel oc i d ad
de de s p l a z a m i en to del pliego para ga ra n-
tizar una salida seg u ra aún con las máxi-
mas vel oc i d ades de produ cc i ó n .

Arranque suave de los 
m o to res con SIRIUS

El su m i n i s tro y la con du cción de aire es
una fase de la produ cción que si bi en se
realiza en la parte más recóndita de la
m á qu i n a , es impre s c i n d i ble para la pro-
du cción seg u ra de la presión requ erida y
no sólo debe funcionar sin fall a s , t a m-

Co m p a cto s, con facilidades para el mon-

taje y re n t a b l e s : los arra n ca d o res suave s

de moto res de la serie SIRIUS 3RW3 pre s-

tan su co n t ribución para que las máqui-

nas Of fset de pliego alca n cen la eleva d a

p rod u ctividad que las ca ra cte ri z a . En la

fo tog rafía una máquina Roland 900.

Resumen de ventajas

Mo ntaje y cableado sencillos 

Co ntinuidad desde el guard a m o-

tor hasta el mando

Ho m o l ogaciones inte rnacionales 

re d u cen el número de va ri a nte s

Co s tos más co nve n i e ntes por des-

ce nt ra l i z a c i ó n

El evadas confiabilidad y dispo n i b i-

l i d a d
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bién ti ene que aju s t a rse al con cepto eco-
n ó m i co gen era l . Estas son las ra zon e s
principales por las que los espec i a l i s t a s
de MAN Roland dec i d i eron aplicar los
a rra n c adores el ectr ó n i cos su aves de la se-
rie SIRIUS 3RW3 de Si em ens para acc i o-
nar los motores de los sop l adores y las
bombas para el su m i n i s tro de aire .
A med i ados del año pasado se ad a pt a-
ron las máquinas Roland 700 y Ro l a n d
900 para aplicar los nu evos arra n c ado-
res SIRIUS 3RW3 de Si em ens y de esta
forma se alcanzaron simu l t á n e a m en te
va rios obj etivo s : uno de los argumen tos a
f avor del cambio fue la con ti nu i d ad del
e s pectro SIRIUS que de s de con t actores y
g u a rd a m o tores of rece todo lo que sim-
plifica el montaje y redu ce notabl em en te
los co s tos del cabl e ado en la produ cc i ó n
en serie indu s trial de las máqu i n a s .M A N
Roland también aprovecha las ven t a ja s
del cabl e ado muy sen c i llo en tre los
g u a rd a m o tores y los arra n c adores su ave s
que of recen los módulos de intercon e-
x i ó n .
E s tos arra n c adores reem p l a z a ron com-
pon en tes como los arra n c adores estrell a -
triángulo uti l i z ados hasta ahora o los
equ i pos de arra n que su ave cen tra l i z ado s
con los cuales se podían operar en form a
s ec u encial por sof t w a re hasta cinco mo-
tore s . E s tos  equ i pos también se uti l i z a-
ban en máquinas más pequeñas con me-
n or número de co l ores y, por en de ,t a m-
bién con menos motores sop l a n te s , e s
dec i r, con frec u encia se utilizaban unida-
des sobred i m en s i on ad a s . La solu c i ó n
de s cen tra l i z ada con arra n c adores su ave s
SIRIUS indivi duales para cada motor se
ad a pta ex act a m en te a cada una de las
a p l i c ac i on e s ,o sea al número de co l ores y
las unidades de barn i z ado de las máqu i-
nas impre s oras y en la mayoría de los ca-
sos no sólo repre s entan la altern a tiva
más conven i en te por cálculo, sino tam-
bién la que of rece los co s tos más conve-
n i en te s .

Los arra n c adores su aves de motores del
programa SIRIUS cubren con cuatro
tamaños con s tru ctivos toda la gama de
po tencias hasta 55 kW con 400 V. E s to s
equ i pos se su m i n i s tran para ten s i on e s
de red de 200 hasta 575 V, 50/60 Hz y
ten s i ones de con trol de 24 y 110 hasta
230 V.
La em presa MAN Rolan utiliza los tama-
ños con s tru ctivos S0 (hasta 11 kW) y S2
(hasta 22 kW) en sus máquinas impre s o-
ras y con ello obti ene con d i c i ones ópti-
mas para el arra n qu e , es dec i r, tensión re-
ducida en born e s , así como inten s i d ade s
de la corri en te y pares de arra n que pe-
qu e ñ o s ; la tensión de arra n que puede
a ju s t a rse en la gama que abarca de s de el
40 hasta el 100 % y los ti em pos de ra m-
pa para arra n ques y paradas su aves de s-
de 0 hasta 20 seg u n do s .
Los apara tos ti en en un form a to con s-
tru ctivo notabl em en te más com p acto
que otros produ ctos uti l i z ados por la
em presa con anteri ori d ad debi do a uni-
d ades de po tencia opti m i z adas en técni-
ca híbri d a . De esta manera se obti en en
a rm a rios con una disposición interi or
más cl a ra y se ahorra espac i o. El mon t a j e
sin espacio en tre los apara tos adyacen te s
perm i te en c a s trar hasta 13 salidas a mo-
tores en un único ri el norm a l i z ado con
600 milímetros de lon gi tu d .
Los apara tos de la serie SIRIUS po s een
todas las hom o l ogac i ones intern ac i on a-
les nece s a ri a s , en tre otras también las
de la IEC y del UL/CSA para EE.UU. y
Canadá. Por lo tanto, MAN Roland pue-
de reducir el número de va ri a n tes qu e
debe fabricar al su m i n i s trar el mismo ti-
po de máquina a diferen tes merc ado s .

Producción en serie sin pro b l e m a s

Los técnicos e ingen i eros de MAN 
Roland rec i bi eron de la filial local de
Si em ens inform ación rel ac i on ad a
con las po s i bi l i d ades que of rec í a n

los arra n c adores su aves SIRIUS mu ch o
a n tes de que estos apara tos fueran intro-
du c i dos en el merc ado. De esta manera ,
con la debida antel ac i ó n ,p u d i eron re a l i-
zar con éxito las com prob ac i ones te ó ri-
cas y pr á cticas - en parte bajo con d i c i o-
nes ex tremas - que la em presa ex i ge para
los apara tos que incorpora en sus máqu i-
nas y efectuar las ad a pt ac i ones con s tru c-
tivas requ eri d a s .
De s de principios del corri en te año las
pri m eras impre s oras de MAN Ro l a n d
equ i p adas con apara tos SIRIUS opera n
en las plantas de diferen tes usu a rios en
un pe s ado trabajo de va rios tu rnos sin
que hasta el mom en to se haya con s i gn a-
do ninguna fall a . El fabri c a n te de las má-
quinas debió prever este hecho ya que no
i n cluyó los arra n c adores su aves SIRIUS
en los paqu etes de rep u e s tos su m i n i s tra-
dos con las impre s ora s .
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Di s po s i t i vo inve r s o r

de la máquina Ro l a n d

7 0 0 : los arra n ca d o re s

s u aves de la serie 

SIRIUS 3RW3 co n t ro-

lan los moto res de los

d i s po s i t i vos chupado-

res y sopladore s.


